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Optimierung des Energieverbrauchs mit Feldbustechnik (Hannover Messe: 9-A72)

Mit ,,FuB vom Gas” kein ,,Blei-Fuf3” mehr

Der Werkstoff Blei spielt in vielen Branchen eine wichtige Rolle.
Beispiele fiir die Produktpalette sind Batteriepole fiir Blei-Akku-
mulatoren fiir die Kraftfahrzeugtechnik sowie Hochleistungselek-
troden fiir Elektrofilter. Fiir Elektrolyseverfahren werden speziel-
le Bleianoden fiir die Gewinnung von NE-Metallen hergestellt. Die
Herstellung der Produkte erfordert eine Vielzahl mechanischer
Umformtechniken — mit einem HochstmaB an Flexibilitdt und Qua-
litdt. Rohr + Stolberg erreicht dies bei optimiertem Energiever-
brauch mithilfe eines Profinet-Konzepts zur einfachen Kommuni-
kation mit dezentraler Peripherie und AS-Interface zwischen Pro-
duktionsmaschinen und Biirowelt.

Im Werk Krefeld der Rohr + Stolberg GmbH,
einem der fihrenden Hersteller von Walzblei,
sind flr die Produktion von Bleikomponenten
eine Vielzahl von Maschinen im Einsatz. Vom
Rohling bis zum fertigen Endprodukt sind
spezielle Maschinen an den jeweiligen Pro-
zessen beteiligt. Bisher stelite jede einzelne
Maschine eine abgeschlossene Einheit dar
und arbeitete autark. Eine ausgefeilte Pro-
duktionstechnik sorgte dafiir, dass die not-
wendigen Produktionsschritte z.B. fir Batte-
riepole an den jeweiligen Maschinen durch-
gefiihrt und Gberwacht werden.
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Die Maschinen im Werk Krefeld
von Roéhr + Stolberg wurden fiir
den effizienten Energieeinsatz
mit der Arbeitsplanung im Biiro
vernetzt. Danei sollte fur die Au-
tomatisierungslésung das in den
Werkhallen vorhandene Lichtwel-
lenleiternetz der Biiro-Kommuni-
kation genutzt werden, um so er-
hebliche Installationskosten spa-
ren zu kdénnen. Dies war aus-
schlaggebend dafiir, dass man
sich fir die Profinet-Technologie
entschieden hat. Die gesamte In-
vestition hat sich durch die Ener-
gieeinsparung bereits nach nur
wenigen Monaten amortisiert.
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Dipl.-Ing. Rainer Ockenfelds,
Vertriebsingenieur, und Dipl.-
Ing. Gerd-Theo Wolf, System-
berater Safety Integrated und
Feldbustechnik; bei Siemens in
Dusseldorf (www .siernens.de/
industry)

Das Profinet/AS-Interface Link Advan-
ced von Siemens stellt die Anbindung
von der Arbeitsvorbereitung bis zur un-
teren Feldbusebene her; der integrierte
Web-Browser bildet das AS-Interface-
System ab und liefert einfache Diagno-
seinformationen
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Anlageniibersicht und Kostenkontrolle:
Einfache Bedienung am PC mit WinCC
flexible

Vernetzung erschlieft
Energiesparpotenziale

Bei der Verarbeitung von Blei spielt die War-
mebehandlung eine wichtige Rolle: In den
Anlagen erzeugen Gashrenner die flr die
Umformtechnik erforderlichen Temperatu-
ren. Gas ist somit der zentrale Energieliefe-
rant zur Erzeugung der Prozesswarme. Die
verwendeten Gasbrenner sind einerseits aus
den Verarbeitungsverfahren nicht wegzu-
denken, andererseits stellen sie und/bzw. ihr
(Gasverbrauch einen wesentlichen Kostenfak-
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tor dar. Deswegen bekam das Unternehmen
Engels Elektrotechnik die Aufgabe, die Ma-
schinen zu optimieren und so fir Réhr + Stal-
berg erheblich reduzierte Energiekosten zu
erreichen.

Das Ergebnis: Die Maschinen im Werk Kre-
feld missen fur den effizienten Energieein-
satz vernetzt werden. Das Ziel, Energie und
damit die Immer teurer werdende Ressource
Gas einzusparen, wird mit einer Vernetzung
der Arbeitsplanung im Blre mit der Steue-
rungstechnik in den Werkhallen erreicht. Die
Arbeitsplaner in den Blros legen die Basis fir
die zu fertigenden Produkte fest. Daraus re-
sultieren Daten fur die Fertigungsschritte an
den Maschinen. Auf der Grundlage dieser
Daten werden dann die Gasbrenner zum op-
timalen Zeitpunkt angefahren, damit nur
wahrend des eigentlichen Produktionspro-

zesses die bendtigte Prozesswarme erzeugt |

wird. Mit diesemn Konzept werden u.a. die
Vorwdrmphasen und die prozessbedingten
Laufzeiten der Maschinen optimiert. ,Das
Energiesparkonzept muss sich in kurzer Zeit
amortisieren”, so Frank Opteroodt, Ge-
schaftsflihrer von Engels Elektrotechnik.

Die Infrastruktur in den Werkhallen von Réhr
+ Stolberg stellt bereits ein ausgedehntes
Lichtwellenleiternetz fiir die Biro-Kommuni-
kation bereit. Die Idee von Frank Opteroodt
ist es, diese bereits bestehenden Datennetze
auch fur die neue Automatisierungslésung zu
nutzen: ,Dies spart erhebliche Installations-
kosten, da im gesamten Werk eine gute In-
frastruktur der Datentechnik schon existiert.”
Das war fur den Geschaftsfihrer von Engels
Elektrotechnik ausschlaggebend, sich fur die
Profinel-Technaologie zu entscheiden.

Fiir die Auslegung der Automatisierungs-
komponenten in den Hallen sind die rauen
Umgebungsbedingungen wie hohe Tem-
peratur und Rittelbeanspruchung zu bertick-
sichtigen. ,Die Gerdte im Steuerungskonzept
missen diesen erhéhten Anforderungen der
Produktionsstatten gewachsen sein”, fligt
Frank Opteroodt an. ,, Sie missen wesentlich
robuster sein als Gerate flr Buraanwendun-
gen. Dies gilt fur die erhdhten mechanischen
sowie die erhohten EMV-Anforderungen.
Mit Profinet steht mir aus dem Systembau-
kasten der Automatisierungstechnik bei Sie-
mens eine durchgadngige Systemtechnik von
der Verkabelung, den Feldbusgeraten und
der Kommunikation fdr meine Anforde-
rungen zur Verflgung. Gleichzeitig kénnen
EDV-Anwendungen weiterhin ungestort die
gleiche Faser des Lichtwellenleiters verwen-

Fiir die Erzeugung der Prozesswarme
sind 30 kW erforderlich; Profinet bindet
die Coil-LackierstraBBe an das Energie-
management an und optimiert den
Energiebedarf
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den. Die Ankopplung zur maschinennahen
Ein- und Ausgangsebene erfolgt mit dezen-
tralen Stationen Simatic ET200S und mit der
Modultechnik von AS-Interface. Beide Syste-
me bieten eine flexible Anpassung an die Ge-
gebenheiten der Maschinen.

Schnelles Engineering auf der
Datenautobahn

Mit dem Simatic Manager [6st der Automa-
tisierungsexperte bereits seit Jahren seine
Steuerungsaufgaben mit Profibus DP, Das zen-
trale Engingering-Werkzeug bindet auch Pro-
finet in die Automatisierungswelt ein. Das En-
gineering von Hard- und Software flir die Pro-
finet-Anlagen geht dem Profibus-DP-Experten
schnell von der Hand: Der Hardwarekonfigura-
tor stellt die Systemkomponenten fir den Auf-
bau des Profinet-Systems zur Verfigung, die
notwendigen Kommunikationsverpindungen
sind auf einfache Weise zu parametrieren. Die
Kopplung an AS-Interface und deren gesamte
Hardwarekanfiguration Ubernimmt der Mana-
ger auf die gleiche Weise. Der Status der Anla-
ge bei der Inbetriebnahme Idsst sich mit dem
integrierten Web-Browser ohne Aufwand auf
den PC holen. Alle AS-Interface-Gerdte wer-
den iber den Browser dargestellt. Digital- und
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Analogwerte sind per Knopfdruck sichtbar
und lassen sich eshne angebundene Steuerung
bej Bedarf auch flir Tests bei der Inbetriebnah-

me ansteuern.

Die Adressierung der AS-Interface-Slaves
kann direkt tiber den PC erfolgen, ein Adres-
siergerat ist nicht erforderlich. Damit |dsst
sich eine durchgangige Automatisierungs-
lasung schnell projektieren. AS-Interface
koppelt in der unteren Maschinenabene mit
wenig Aufwand die einzelnen Maschinen an
die Ubergeordnete Autornatisierung an. Mit
den Stationen der ET200S und einer direkten
Profinet-Schnittstelle lassen sich auch kom-
plexere Funktionen realisieren. Die dezen-
trale Peripherie ET200S erméglicht mit dem
integrierten 2-Port-Switch eine flexible Lei-
tungsfiihrung und steht auch als Variante mit
Lichtwellenleiter-Schnittstelle zur Verfligung.
Die Systemlandschaft mit Profinet bietet fiir
jeden Anwendungsfall eine flexible Losung.
Zwei Controller mit der Simatic-CPU 315 PN
(Profinet) tibernehmen die Steuerungsaufga-
ben und tauschen Daten mit einem Uberge-
ordneten PC aus.

Die Umsetzung der Losung vor Ort in den
Halten und an den Maschinen war dann nur
noch Routine. Fur die Inbetriebnahme konn-
te Frank Opteroodt auf den im Sirmatic Ma-
nager integrierten Topologle-Editor zuriick-

Gas als Energielieferant fir die Fer-
tigung von Polen fiir Bleiakkumulato-
ren: Effizientes Energiemanagement
mit Profinet hilft, die Energiekosten er-
heblich zu senken

Eine flexible Lésung fiir viele Applika-
tionen bietet die Systemtechnik der de-
zentralen Peripherie Simatic ET200S mit
integriertem 2-Port-Switch fiir die Stan-
dard- und fehlersichere Automatisie-
rung mit Profinet

greifen. Statusinformationen Uber Baugrup-
pen und Leitungsverbindungen wurden bei
Bedarf abgerufen und tbersichtlich in der
Anlagentopologie dargestellt.
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Modernisiert wurde die Walzblei-
produktion in Krefeld von Engels
Elektrotechnik, Spezialist fir Auto-
mation, Elektroinstallation, Gebau-
de- und Netzwerktechnik:

- www.engels-elektrotechnik.de

Wissenswertes Uber den vielseitigen

Werkstoff Blel bietet die Réhr + Stol-

berg GmbH auf der folgenden Web-

site ar;

- www. roehr-stolberg. de/de/
blei-werkstoff-wissenswertes. htm

www.eA-online.de
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